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1. DANE IDENTYFIKACYJNE ZAWODU

1.1. Nazwa i kod zawodu (wg Klasyfikacji zawoddw i specjalnosci)

Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem 722302

1.2. Nazwy zwyczajowe zawodu

e Mechanik-operator maszyn i urzagdzen.

e Operator automatéw tokarskich.

e Operator linii produkcyjne;j.

e Operator linii technologicznej.

e Operator maszyn produkcyjnych.

e Operator obrabiarek sterowanych automatycznie.
e Operator procesdw skrawania.

1.3. Usytuowanie zawodu w klasyfikacjach: ISCO, PKD

W Miedzynarodowym Standardzie Klasyfikacji Zawodéw ISCO-08 odpowiada grupie:
e 7223 Metal working machine tool setters and operators.

Wedtug Polskiej Klasyfikacji Dziatalnosci (PKD 2007):

e Sekcja C— Przetwodrstwo przemystowe.

1.4. Notka metodologiczna, autorzy i eksperci opiniujacy
Notka metodologiczna

Opis informacji o zawodzie opracowano na podstawie:

e analizy zrédet (akty prawne, klasyfikacje krajowe, miedzynarodowe) oraz zrédet internetowych,

e analizy opisu zawodu zamieszczonego w wyszukiwarce opiséw zawodow na Wortalu Publicznych
Stuzb Zatrudnienia,

e badan ankietowych prowadzonych w projekcie INFODORADCA+ w pazdzierniku 2018 r.,

e zebranych opinii od recenzentéw, cztonkéw panelu ewaluacyjnego oraz zespotu ds. walidacji
i jakosci informacji o zawodach.

Autorzy i eksperci opiniujacy
Zespot Ekspercki:

e Jarostaw Buczynski — Arburg, Polska.
e Marek Olsza — Zespot Szkét Technicznych, Mikotow.
e Wojciech Oparcik — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

Zespot ds. walidacji i jakosci informacji o zawodzie:

e Dorota Koprowska — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.
e Edyta Koziet — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

o Krzysztof Symela — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

e Ireneusz Wozniak — Instytut Technologii Eksploatacji — PIB, Radom.

Recenzenci:

e Pawet Gérny — FPM S.A., Mikotow.
e Artur Kowalski — Centrum Ksztatcenia Praktycznego, Pleszew.
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Panel ewaluacyjny — przedstawiciele partnerow spotecznych:

e Janusz Figurski — Stowarzyszenie Inzynieréw i Technikdw Mechanikéw Polskich, Radom.
e Grzegorz Sliwinski — Niezalezny Samorzadowy Zwigzek Zawodowy Solidarnos¢ KWK Budryk,
Ornontowice.

Data (rok) opracowania opisu informacji o zawodzie: 2018 r.

WAZNE:
W tekscie opisu informacji o zawodzie wystepuja podkreslenia wybranych okreslen wraz z indeksem gérnym,
ktory wskazuje numer definicji w stowniku branzowym w punkcie 7.2.

2. OPISZAWODU

2.1. Synteza zawodu

Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem zajmuje sie obstugg operatorskg i nadzorowaniem
biezgcej pracy okreslonego odcinka automatycznej linii obrébki skrawaniem. Dokonuje przeglagdéw
i kontroli stanu technicznego linii oraz urzadzen na niej zainstalowanych.

2.2. Opis pracy i sposobu jej wykonywania
Opis pracy

Podstawowym zadaniem operatora automatycznej linii obrdbki skrawaniem jest obstuga
operatorska okreslonego odcinka automatycznej linii obrébki skrawaniem oraz utrzymanie jej petnej
sprawnosci eksploatacyjnej poprzez konserwacje i drobne naprawy. Operator prowadzi staty nadzér
nad linia w trakcie procesu produkcyjnego. Dobiera narzedzia obrébkowe, ustawia parametry
obrébki, programuje lub wczytuje program, a takie nadzoruje jego realizacje. Postuguje sie
dokumentacjg techniczng® oraz przestrzega norm dotyczacych materiatéw konstrukcyjnych
i eksploatacyjnych. Korzysta réwniez z dokumentaciji techniczno-ruchowej (DTR)* producenta maszyn
obrdbki skrawaniem.

Dokonuje prostych czynnosci regulacyjnych i nastawczych z wykorzystaniem specjalistycznych
narzedzi i urzadzen pomiarowo-diagnostycznych®. Obstuguje i nadzoruje uktady zatrzymania
awaryjnego (E-STOP)*, zasilania i sterowania. Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem
obstuguje pulpity sterownicze™ i panele operatorskie sterujagce urzadzeniami automatyki
przemystowe;j.

Sposoby wykonywania pracy

Praca operatora automatycznej linii obrébki skrawaniem polega m.in. na:

— analizowaniu dokumentacji technicznej wyrobu do wykonania obrébki na automatyczne;j linii
obroébki skrawaniem,

— dobieraniu uchwytow mocujgcych przedmiot obrabiany, oprawek i narzedzi skrawajgcych do
obraébki,

— ustalaniu parametrow technologicznych obrébki oraz dobieraniu i przygotowywaniu materiatu
wyjsciowego do obrdbki,

—  przygotowywaniu obrabiarki'® do realizacji procesu technologicznego (wprowadzanie ustalonych
parametréw technologicznych, mocowanie przedmiotu obrabianego, mocowanie narzedzi
skrawajgcych),

— uruchamianiu automatycznej linii obrébki skrawaniem i wykonywaniu testowej partii probnej lub
pojedynczego wyrobu, a nastepnie skontrolowaniu jakosci wykonanego testowanego wyrobu
i weryfikacji jego zgodnosci z dokumentacjg technologiczng,

— nadzorowaniu pracy automatycznej linii obrébki skrawaniem,
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— kontrolowaniu wykonania zadan produkcyjnych pod wzgledem jako$ciowym i terminowym,

— wykonywaniu przegladdéw i kontroli automatycznej linii obrébki skrawaniem,

— prowadzeniu wspdtpracy z dziatami: utrzymania ruchu, konstrukcyjnym, technologicznym,
planistycznym, magazynu i zaopatrzenia.

Wiecej szczegofowych informacji znajduje sie w sekcjach: 3.1. Zadania zawodowe oraz 3.2 i 3.3.
Kompetencje zawodowe.

2.3. Srodowisko pracy (warunki pracy, maszyny i narzedzia pracy, zagrozenia, organizacja
pracy)

Warunki pracy

Praca operatora automatycznej linii obrobki skrawaniem odbywa sie w pomieszczeniach
zamknietych (w duzych zaktadach wytwdrczych), na wydziatach obrdbki skrawaniem. Najczesciej sg
to duze hale produkcyjne.

Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem pracuje przede wszystkim przy maszynach,
najczesciej w pozycji stojacej, czesto pochylonej, wykonujgc w zasadzie ruchy cyklicznie powtarzajgce
sie (dotyczy to gtéwnie obstugi obrabiarek sterowanych automatycznie). Podczas wykonywania
skomplikowanych operacji operator automatycznej linii obrébki skrawaniem musi by¢ bardzo
skoncentrowany, uwazny, musi bacznie wpatrywaé sie w obrabiane detale (przedmioty), czesto
oswietlone miejscowym, sztucznym zrédtem swiatta.

Z reguty w hali produkcyjnej panuje stale hatas, stychaé cigglty szum pracujacych obrabiarek.
Stanowiska pracy sg zanieczyszczone kurzem, pytem metalowym, widrami, ptynami chtodniczymi.
Pomieszczenia, gdzie wykonywana jest praca, posiadajg zazwyczaj oswietlenie dzienne i sztuczne
oraz sy wentylowane.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie.

Wykorzystywane maszyny i narzedzia pracy

Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem w dziatalnosci zawodowej wykorzystuje m.in.:
— urzadzenia:
e obrabiarki, w tym obrabiarki CNC", obrabiarki NC*,
e panele operatorskie HMI™,
e pulpity sterownicze,
e sterowniki programowalne PLC*,
e centra obrébkowe?’,
e manipulatory® i roboty przemystowe®®,
e urzadzenia pomiarowo-diagnostyczne,
e komputery,
e tablety oraz smartfony;
— narzedzia:
e Srubokrety i klucze klasyczne oraz specjalistyczne,
e klucze dynamometryczne®,
e narzedzia pomiarowe,
e smarownice’,
° wkrgtarki“;
— narzedzia (zwigzane z procedurami zarzadzania):
e Lean Manufacturing’ (55", Kanban®),

e systemy SCADAZO,
e system SMED™.
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Organizacja pracy

Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem pracuje samodzielnie lub w zespole. Praca moze
by¢ wykonywana w systemie jedno-, dwu- lub trzyzmianowym.

Zagrozenia majgce wplyw na bezpieczenistwo pracy czfowieka

Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem moze by¢ narazony na zagrozenia:
— wynikajgce ze Srodowiska pracy, takie jak:

e hatas,

e drgania,

e zapylenie,

e olénienie®,

e ruchome czesci maszyn i urzagdzen,

e porazenie pragdem elektrycznym,

e upadek z wysokosci,

e {liskie i nieréwne powierzchnie,

e gorace lub zimne powierzchnie,

e transport wewnetrzny*’,

e obecnos¢ substancji niebezpiecznych oraz inne zagrozenia wynikajgce ze specyfiki danego

zaktadu przemystowego;

— wynikajgce z wymuszonej pozycji podczas pracy.

2.4. Wymagania psychofizyczne i zdrowotne
Wymagania psychofizyczne
Dla pracownika wykonujgcego zawdd operator automatycznej linii obrébki skrawaniem wazne s3:

w kategorii wymagan fizycznych

— o0golna wydolnos¢ fizyczna,

— sprawnosc¢ uktadu kostno-stawowego,
— sprawnos¢ uktadu miesniowego,

— sprawnosc¢ narzadu wzroku,

— sprawnosc¢ narzadu stuchu,

— sprawnos¢ narzadéw rownowagi;

w kategorii sprawnosci sensomotorycznych
— koordynacja wzrokowo-ruchowa,
— rozrdznianie barw,

— ostro$é wzroku,

— ostrosé stuchu,

— spostrzegawczosé,
—  zmyst réwnowagi,
— zreczno$é rak;

w kategorii sprawnosci i zdolnosci

— wyobrazZnia przestrzenna,

— zdolnos¢ analitycznego myslenia,

— zdolno$¢ szybkiej reakcji i dziatania,
— uzdolnienia techniczne,

— zdolnosc¢ koncentracji uwagi,

— podzielnos¢ uwagi;
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w kategorii cech osobowosciowych

— samodzielnosé,

— samokontrola,

— doktadnosé,

—  rzetelnos¢,

— skrupulatnosé,

— odpowiedzialnosg,

— gotowos$é podporzadkowania sie,
— odpornosc¢ na stres,

— gotowos¢ do wspétdziatania,

— wytrzymatos¢ na dtugotrwaty wysitek fizyczny.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcjach: 3.4. Kompetencje spofeczne; 3.5. Profil kompetencji kluczowych
dla zawodu.

Wymagania zdrowotne

Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem powinien posiadaé¢ ogdlng sprawnosé fizyczng
oraz dobry wzrok i stuch. Przeciwwskazaniem do wykonywania zawodu sg miedzy innymi:

— choroby psychiczne,

— epilepsja, zaburzenia réwnowagi,

— choroby skérne,

— alergie,

— wady wzroku i stuchu niedajace sie skorygowa¢,

— daltonizm,

— choroby ograniczajgce sprawnos¢ manualng,

— schorzenia narzgddw ruchu i uktadu krazeniowo-oddechowego.

WAZNE:
O stanie zdrowia i ewentualnych przeciwwskazaniach do wykonywania zawodu orzeka lekarz medycyny pracy.

Wiecej informacji znajduje sie w sekcji: 4.4. Mozliwosci zatrudnienia osob niepetnosprawnych w zawodzie.

2.5. Wyksztatcenie, tytuty zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane
do podjecia pracy w zawodzie

Wyksztatcenie niezbedne do podjecia pracy w zawodzie

Obecnie (2018 r.) do podjecia pracy w zawodzie operator automatycznej linii obrébki skrawaniem
preferowane jest wyksztatcenie na poziomie branzowej szkoty | stopnia (dawniej zasadnicza szkota
zawodowa) np. w zawodach pokrewnych: operator obrabiarek skrawajgcych lub mechatronik, lub
wyksztatcenie srednie techniczne np. w zawodach: technik mechanik lub technik mechatronik.

Tytuly zawodowe, kwalifikacje i uprawnienia niezbedne/preferowane do podjecia pracy w zawodzie

Pracodawcy chetnie zatrudniajg w zawodzie operator automatycznej linii obrobki skrawaniem

absolwentéw szkét zawodowych, ktdrzy posiadajg miedzy innymi:

— dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje wyodrebnione w ww. zawodach pokrewnych (szkolnych),

— Swiadectwo czeladnicze i dyplom mistrzowski w zawodzie pokrewnym operator obrabiarek
sterowanych numerycznie lub w zawodzie operator obrabiarek skrawajgcych, nadany w systemie
rzemieslniczego przygotowania zawodowego.

Dodatkowym atutem przy zatrudnieniu operatoréw automatycznej linii obrébki skrawaniem jest np.:
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— posiadanie certyfikatow i $wiadectw potwierdzajgcych udziat w specjalistycznych kursach
organizowanych przez producentéw z zakresu:
e programowanie obrabiarek sterowanych numerycznie,
e urzadzen pomiarowo-diagnostycznych,

— posiadanie $wiadectwa kwalifikacyjnego uprawniajgcego do eksploatacji urzadzen, instalacji
i sieci elektroenergetycznych o napieciu do 1kV.

WAZNE:

Operator automatycznej linii obrobki skrawaniem przed podjeciem pracy na stanowisku powinien ukorczy¢
specjalistyczne szkolenia w zakresie obstugi automatycznej linii obrébki skrawaniem, ktéra bedzie
obstugiwat. Przydatna do pracy w tym zawodzie jest znajomosc¢ jezyka obcego na poziomie podstawowym
(gtéwnie angielski i niemiecki), niezbedna do rozumienia komunikatéw i polecen generowanych przez uktad
sterowania obrabiarek.

Wiecej informacji znajduje sie w sekgcji: 4.2. Instytucje oferujgce ksztafcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie
kompetencji w ramach zawodu.

2.6. Mozliwosci rozwoju zawodowego, awansu i potwierdzania kompetenc;ji
Mozliwosci rozwoju zawodowego i awansu

Operator automatycznej linii obrébki skrawaniem moze:

— zajmowac samodzielne stanowiska zwigzane z obstugg automatycznej linii obrébki skrawaniem,

— dalej ksztatci¢ sie w szkotach srednich (o profilu technicznym) lub na studiach wyzszych na
kierunkach zwigzanych z obrdébka skrawaniem, mechanikg, mechatronikgg, elektrotechnika,
automatyka, robotyka,

— pracowac na stanowisku kierownika zmiany po uzyskaniu tytutu technika,

— doskonali¢ umiejetnosci, uczestniczagc w branzowych szkoleniach, konferencjach, jak réwniez
warsztatach tematycznych dotyczacych automatycznych linii obrébki skrawaniem i nowoczesnych
technologii wykorzystywanych w przemysle,

— rozszerza¢ swoje kompetencje zawodowe poprzez ksztatcenie i/lub szkolenie w zawodach
pokrewnych.

Mo:zliwosci potwierdzania kompetencji

Okregowe Komisje Egzaminacyjne oferuja mozliwos¢ potwierdzenia kwalifikacji petnych
w pokrewnych zawodach szkolnych, np.: operator obrabiarek skrawajgcych, mechatronik, technik
mechanik, technik mechatronik, oraz kwalifikacji czgstkowych:

— MG.19 Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych,

— MG.44 Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen,

— EE.02 Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen i systeméw mechatronicznych,

EE.21 Eksploatacja i programowanie urzgdzen i systeméw mechatronicznych.

Powyzsze kwalifikacje czgstkowe mozna potwierdzi¢é po ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu
zawodowego dla dorostych i po zdaniu egzamindw organizowanych przez Okregowe Komisje
Egzaminacyjne.

Alternatywng droge potwierdzania kompetencji w zawodach pokrewnych: operator obrabiarek
skrawajgcych oraz operator obrabiarek sterowanych numerycznie oferuje system rzemieslniczego
przygotowania zawodowego, ktéry umozliwia zdobycie tytutu czeladnika, a nastepnie mistrza, po
zdaniu egzamindw organizowanych przez lzby Rzemieslnicze. Dokumentami potwierdzajacymi te
tytuty sg odpowiednio: swiadectwo czeladnicze oraz dyplom mistrzowski.

Wiecej informacji mozna uzyskaé w Bazie Ustug Rozwojowych https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl oraz
Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl
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2.7. Zawody pokrewne

Osoba zatrudniona w zawodzie operator automatycznej linii obrébki skrawaniem moze rozszerzac
swoje kompetencje zawodowe w zawodach pokrewnych:

Nazwa zawodu pokrewnego
. . - . . Kod zawodu
zgodnie z Klasyfikacja zawoddw i specjalnosci
Technik mechatronik® 311410
Technik mechanik® 311504
Operator maszyn do obrébki skrawaniem 722303
Operator maszyn i urzadzen do produkcji fozysk tocznych 722305
Operator maszyn i urzadzen do produkcji opakowan blaszanych 722306
Operator obrabiarek skrawajalcychS 722307
Operator obrabiarek sterowanych numerycznie 722308
Operator obrabiarek zespotowych 722309
Mechatronik® 742118

3. ZADANIA ZAWODOWE | WYMAGANE KOMPETENCIJE

3.1. Zadania zawodowe

Pracownik w zawodzie operator automatycznej linii obrébki skrawaniem wykonuje réznorodne

zadania, do ktorych nalezg w szczegélnosci:

Z1 Analizowanie dokumentacji technicznej wyrobu do wykonania obrébki na automatycznej linii
obrébki skrawaniem.

Z2 Dobieranie uchwytéw, oprawek i narzedzi skrawajacych do obrdébki.

Z3 Ustalanie parametréw technologicznych obrébki.

Z4 Dobieranie i przygotowywanie materiatu wyjsciowego do obrdbki.

Z5 Przygotowywanie automatycznej linii obrébki skrawaniem do realizacji  procesu
technologicznego.

Z6 Uruchamianie automatycznej linii obrébki skrawaniem i wykonywanie testowej partii probnej lub
pojedynczego wyrobu.

Z7 Nadzorowanie pracy automatycznej linii obrébki skrawaniem i przebiegu procesu
technologicznego.

3.2. Kompetencja zawodowa Kz1: Przygotowywanie automatycznej linii obrébki skrawaniem do
realizacji procesu produkcyjnego.

Kompetencja zawodowa Kzl: Przygotowywanie automatycznej linii obrobki skrawaniem do
realizacji procesu produkcyjnego. obejmuje zestaw zadan zawodowych Z1, Z2, 73, Z4, 75, do
realizacji ktdrych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

Z1 Analizowanie dokumentacji technicznej wyrobu do wykonania obrébki na automatycznej linii
obrdébki skrawaniem

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:
e  Rysunki zespotowe i wykonawcze; e  Odczytywac z dokumentacji technologicznej
e  Zasady czytania dokumentacji technicznej; oznaczenia, informacje dotyczgce nastawienia
e Oznaczenia stosowane w dokumentacji automatycznej linii obrébki skrawaniem;
technologicznej; e Okresla¢ potozenie wyrobu na rysunku
e Dokumentacje technologiczng wyrobu. zespotowym;
e  Odczytywac z rysunku wykonawczego wyrobu
wymiary i ich tolerancje;
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e  Odczytywac z rysunku wykonawczego wyrobu
oznaczenie stanu powierzchni oraz tolerancje
ksztattu i potozenia;

e  Odczytywac z rysunku wykonawczego wyrobu
rodzaj obrabianego materiatu;

e Odczytywad z dokumentacji technologicznej
informacje dotyczgce materiatu wyjsciowego;

e Odczytywad z dokumentacji technologicznej
informacje dotyczace uchwytéw mocujacych
i oprawek narzedziowych;

e Odczytywaé z dokumentacji technologicznej
informacje dotyczace narzedzi i obrabiarki;

e Odczytywad z dokumentacji technologicznej
informacje dotyczace narzedzi kontrolno-
-pomiarowych.

Z2 Dobieranie uchwytow, oprawek i narzedzi skrawajacych do obroébki

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Dokumentacje techniczno-ruchowg
automatycznej linii obrobki skrawaniem;

e Rodzaje narzedzi skrawajacych;

e Katalog oprawek i narzedzi;

e  Karty technologiczne;

e Rodzaje uchwytéw i przyrzaddéw obrébkowych;

e  Zasady dobierania uchwytéw mocujgcych do
obrabianych przedmiotéw;

e  Zasady dobierania oprawek i narzedzi
skrawajacych.

e Stosowac dokumentacje techniczno-ruchowg
automatycznej linii obrébki skrawaniem;

e Rozréznia¢ narzedzia skrawajace;

o Dobiera¢ narzedzia skrawajgce na podstawie
katalogu narzedzi i oprawek (lub karty
technologicznej) i dokumentacji techniczno-
-ruchowej automatycznej linii obrébki
skrawaniem;

e Rozrdznia¢ uchwyty i przyrzady obréobkowe;

e Dobiera¢ uchwyty narzedziowe i oprawki do
wykorzystywanych narzedzi skrawajacych na
podstawie katalogu narzedzi i oprawek (lub
karty technologicznej) i dokumentacji
techniczno-ruchowej automatycznej linii obrébki
skrawaniem.

Z3 Ustalanie parametrow technologicznych obro

bki

WIEDZA - zna i rozumie:

UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Dokumentacje technologiczng obrdébki;

e Katalogi i normy do okreslenia parametrow
technologicznych obrdbki;

e  Zasady doboru parametréw skrawania.

e  Pozyskiwac informacje dotyczace parametréow
skrawania z dokumentacji technologicznej
obrébki;

e  Postugiwac sie katalogami i normami przy
ustalaniu parametrow technologicznych obrdébki
uwzgledniajgc rodzaj materiatu obrabianego,
rodzaj zabiegu technologicznego i rodzaj
narzedzia skrawajgcego;

e  Ustawiac parametry skrawania na
automatycznej linii obrébki skrawaniem.
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24 Dobieranie i przygotowywanie materiatu wyjsciowego do obrébki

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:

e Rodzaje i wiasciwosci materiatow wyjsciowych e Dobiera¢ materiat wyjsciowy do wykonania
do obrdébki skrawaniem; obrobki na automatycznej linii obrébki

e  Zasady doboru materiatu wyjsciowego; skrawaniem;

e Sposoby mocowania przedmiotu obrabianegona | ® Dobiera¢ sposéb mocowania materiatu
automatyczne;j linii obrébki skrawaniem. wyjsciowego do obrébki na automatycznej linii

obrébki skrawaniem;

e  Przygotowywac materiat do obrébki
uwzgledniajac przyjety sposéb mocowania
materiatu wyjsciowego na automatycznej linii
obrébki skrawaniem.

Z5 Przygotowywanie automatycznej linii obrébki skrawaniem do realizacji procesu
technologicznego

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:

e Budowe i dziatanie automatycznej linii obrébki e |dentyfikowaé podstawowe podzespoty
skrawaniem; funkcjonalne automatycznej linii obrébki

e Sposoby mocowania uchwytéw obrébkowych; skrawaniem i okreslic¢ ich dziatanie;

e Zasady mocowania przedmiotéw obrabianych; e Mocowaé na automatycznej linii obrébki

e Zasady mocowania uchwytow i oprawek skrawaniem uchwyt mocujacy przedmiot
narzedziowych; obrabiany;

e  Zasady mocowania narzedzi skrawajgcych; e Mocowac przedmiot obrabiany na

e Narzedzia i przyrzady kontrolno-pomiarowe; automatycznej linii obrobki skrawaniem;

e Rodzaje sygnalizacji czujnikéw sygnalizacji *  Mocowac uchwyty i oprawki narzedziowe
$wietlno-dZwiekowej. w gniazdach narzedziowych lub umiescic je

w magazynie narzedziowym automatycznej linii
obrébki skrawaniem;

e Mocowa¢é narzedzia skrawajace;

e Dobierac narzedzia i przyrzady pomiarowe do
kontroli przedmiotéw po obrdébce;

e Identyfikowac¢ wskazania czujnikdw i sygnalizacji
Swietlno-dZwiekowej.

3.3. Kompetencja zawodowa Kz2: Wykonywanie obrébki skrawaniem zgodnie z procesem
technologicznym na automatycznej linii obrébki skrawaniem.

Kompetencja zawodowa Kz2: Wykonywanie obrébki skrawaniem zgodnie 2z procesem
technologicznym na automatycznej linii obrébki skrawaniem obejmuje zestaw zadan zawodowych
26, Z7, do realizacji ktérych wymagane sg odpowiednie zbiory wiedzy i umiejetnosci.

26 Uruchamianie automatycznej linii obrébki skrawaniem i wykonywanie testowej partii
prébnej lub pojedynczego wyrobu

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI - potrafi:

e Zasady uruchamiania automatycznej linii obrébki | ¢  Uruchamiaé automatyczng linie obrobki
skrawaniem; skrawaniem;

e Dokumentacje technologiczng procesu obrébki. e Rozrézniac przyrzady i narzedzia kontrolno-

e  Przyrzady i narzedzia kontrolno-pomiarowe; -pomiarowe;

e  Zasady wykonywania pomiaréw kontrolnych e Wykonywac¢ pomiary partii prébnej wyrobu;
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partii prébnej wyrobow; o  Weryfikowa¢ wyniki pomiaréw z dokumentacjg
e  Zasady regulacji automatycznej linii obrébki technologiczng procesu obrébki;
skrawaniem; e  Wprowadzac korekty w ustawieniach
e Metody optymalizacji obrébki; automatycznej linii obrobki skrawaniem;
e  Funkcje technologiczne programu obrobki; e  Korzysta¢ z metod optymalizacji produkcji;
e Rodzaje systemow sterowania. e Korzystac z funkcji technologicznych programow
obraébki;

e  Korzystac z dostepnych systemow sterowania
automatyczng linig obrébki skrawaniem.

Z7. Nadzorowanie pracy automatycznej linii obrébki skrawaniem i przebiegu procesu
technologicznego

WIEDZA - zna i rozumie: UMIEJETNOSCI — potrafi:

Zasady uruchamiania i zakonczenia pracy
automatyczne;j linii obrobki skrawaniem;
Komunikaty ukfadu sterowania automatyczne;j
linii obrébki skrawaniem;

Zasady nadzoru obroébki przedmiotdéw;

Metody oceny zuzycia narzedzia;

Narzedzia i przyrzagdy pomiarowe;

Zasady uzytkowania przyrzgdéw pomiarowo-
-diagnostycznych stosowanych podczas kontroli
stanu technicznego maszyn i urzadzen
automatyczne;j linii obrobki skrawaniem;
Zasady obstugi operatorskiej automatyczne;j linii
obrébki skrawaniem;

Zasady konserwacji automatycznej linii obrébki
skrawaniem;

Zasady prowadzenia dokumentacji przeglagdéw
technicznych automatycznej linii obrobki
skrawaniem;

Narzedzia niezbedne do wykonywania regulacji
automatyczne;j linii obrobki skrawaniem;
Rodzaje olejéw i smardow;

Sposoby i narzedzia niezbedne do wykonywania
konserwacji maszyn i urzagdzen automatycznej
linii obrébki skrawaniem.

Przestrzegac zalecen dotyczacych czynnosci
uruchamiania i zakonczenia pracy automatycznej
linii obrébki skrawaniem;

Reagowac na komunikaty uktadu sterowania
automatycznej linii obrobki skrawaniem;
Dokonywa¢ oceny stopnia zuzycia ostrza
narzedzia;

Prowadzi¢ kontrole miedzyoperacyjng;
Dokonywa¢ wymiany ostrza w przypadku
nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia;
Stosowac narzedzia i przyrzady pomiarowe do
sprawdzenia doktadnosci wymiarowo-
-ksztattowej i jakosci obrébki wyrobow;
Postugiwac sie specjalistycznymi przyrzgdami
pomiarowo-diagnostycznymi stuzgcymi do
kontroli stanu technicznego maszyn i urzadzen
automatycznej linii obrobki skrawaniem;
Prowadzi¢ dokumentacje dotyczgcg wykonanej
obstugi biezacej oraz okresowej;

Stosowac narzedzia i przyrzady niezbedne przy
regulacji maszyn i urzadzen automatyczne;j linii
obrébki skrawaniem;

Przeprowadzac biezgca regulacje maszyn

i urzgdzen automatycznej linii obrébki
skrawaniem;

Dobierac¢ rodzaj oleju lub smaru;
Przeprowadza¢ konserwacje maszyn i urzadzen
automatycznej linii obrébki skrawaniem.

3.4. Kompetencje spoteczne

Pracownik w zawodzie operator automatycznej linii obrobki skrawaniem powinien mieé
kompetencje spoteczne niezbedne do prawidtowego i skutecznego wykonywania zadan
zawodowych.
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W szczegdlnosci pracownik jest gotéw do:

e Ponoszenia odpowiedzialnosci za skutki podejmowanych dziatan podczas prac przy
automatycznej linii obrébki skrawaniem.

e Wspdtdziatania w zespole (grupie) pracownikéw podczas realizacji powierzonych zadan
zawodowych.

e Oceniania swoich dziatan wykonywanych podczas pracy zespotowej oraz przyjmowania
odpowiedzialnosci za ich skutki.

e Prowadzenia konsultacji i podejmowania decyzji w waznych kwestiach na rzecz usprawniania
procesow zwigzanych z pracg automatycznej linii obrébki skrawaniem.

e Dbania o wtasny rozwdj, doksztatcanie sie i doskonalenie kompetencji operatorskich.

e Funkcjonowania w zespole pracowniczym w réznych miejscach i na stanowiskach zwigzanych
z pracg automatycznej linii obrébki skrawaniem.

e Dokonywania oceny zagrozenia zdrowia oraz zycia i podejmowania dziatan adekwatnych do
stopnia zagrozenia.

e Kierowania sie zasadami zgodnymi z etyky zawodowg wtasciwg dla branzy metalowe;j.

3.5. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu

Pracownik powinien mie¢ zdolnos¢ wtasciwego wykonywania zadan zawodowych i predyspozycje do
rozwoju zawodowego. Dlatego wymaga sie od niego odpowiednich kompetencji kluczowych. Zostaty
one zilustrowane w formie profilu (rys. 1) ukazujgcego waznos$¢ kompetencji kluczowych dla zawodu
operator automatycznej linii obrébki skrawaniem.

Umiejetnos¢ obstugi komputera i wykorzystania Internetu
Umiejetnosci matematyczne

Umiejetnosé czytania ze zrozumieniem i pisania
Sprawnos$¢ motoryczna

Planowanie i organizowanie pracy

Wywieranie wptywu/przywodztwo

Komunikacja ustna

Wspotpraca w zespole

Rozwigzywanie probleméw

o
[
N
w
N
(]

Rys. 1. Profil kompetencji kluczowych dla zawodu operator automatycznej linii obrébki skrawaniem

Uwaga:
Wykaz kompetencji kluczowych opracowano na podstawie wykazu stosowanego w Miedzynarodowym Badaniu
Kompetencji Oséb Dorostych - projekt PIAAC (OECD).
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3.6. Powigzanie kompetencji zawodowych z opisami poziomow Polskiej Ramy Kwalifikacji
oraz Sektorowej Ramy Kwalifikacji

Kompetencje zawodowe pracownika w zawodzie operator automatycznej linii obrobki skrawaniem,
w aktualnej sytuacji prawnej (2018 r.), nie majg bezposredniego odniesienia do pozioméw
kwalifikacji w Polskiej Ramie Kwalifikacji/Sektorowej Ramie Kwalifikacji.

Opis zawodu, zadan zawodowych i wymagan kompetencyjnych moze stanowi¢ materiat informacyjny
dla przygotowania (lub aktualizacji) opisow kwalifikacji wprowadzanych do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (ZSK). Wiecej informacji:

— Zintegrowany System Kwalifikacji: https://www.kwalifikacje.gov.pl

— Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji: https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

4. ODNIESIENIE DO SYTUACJI ZAWODU NA RYNKU PRACY | MOZLIWOSCI
DOSKONALENIA ZAWODOWEGO

4.1. Mozliwosci podjecia pracy w zawodzie

Wedtug analiz i prognoz do 2030 r. w ponad 30% przedsiebiorstw produkcyjnych i ustugowych praca
zostanie zautomatyzowana i zrobotyzowana. Tempo i wyniki zmian uzaleznione sg od kraju i jego
ogodlnego rozwoju gospodarczego oraz dominujgcych rodzajow zadan wykonywanych przez
pracownikéw. Mozna z tego wyciggna¢ wniosek, ze zapotrzebowanie na operatoréw automatycznej
linii obrobki skrawaniem bedzie stale rosto.

Zatrudnienie w zawodzie operator automatycznej linii obrébki skrawaniem oferujg miedzy innymi:
— przedsiebiorstwa produkcyjne zwigzane z przemystem ciezkim i motoryzacyjnym,

— zaktady produkcyjno-ustugowe,

— zaktady mechaniki precyzyjnej.

WAZNE:
Zachecamy do sprawdzenia dostepnych ofert pracy w Centralnej Bazie Ofert Pracy:
http://oferty.praca.gov.pl

Natomiast aktualizacje informacji o mozliwosciach zatrudnienia w zawodzie, przyszte zapotrzebowanie na
dany zawdd na rynku pracy oraz dodatkowe informacje mozna uzyskac, korzystajgc z polecanych zrodet
danych.

Polecane zZrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Ranking (monitoring) zawoddéw deficytowych i nadwyzkowych:
http://mz.praca.gov.pl
https://www.gov.pl/web/rodzina/zawody-deficytowe-zrownowazone-i-nadwyzkowe

Barometr zawodow: https://barometrzawodow.pl

Wojewddzkie obserwatoria rynku pracy:

Mazowieckie — http://obserwatorium.mazowsze.pl

Matopolskie — https://www.obserwatorium.malopolska.pl

Lubelskie — http://lorp.wup.lublin.pl

Regionalne Obserwatorium Rynku Pracy w todzi — http://obserwatorium.wup.lodz.pl
Pomorskie — http://www.porp.pl

Opolskie — http://www.obserwatorium.opole.pl

Wielkopolskie — http://www.obserwatorium.wup.poznan.pl

Zachodniopomorskie — https://www.wup.pl/pl/dla-instytucji/zachodniopomorskie-obserwatorium-rynku-
pracya

Podlaskie — http://www.obserwatorium.up.podlasie.pl

Zielona Linia. Centrum Informacyjne Stuzb Zatrudnienia:
http://zielonalinia.gov.pl
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Portal Prognozowanie Zatrudnienia:
WWW.prognozowaniezatrudnienia.pl

Portal EU Skills Panorama:
http://skillspanorama.cedefop.europa.eu/en

Europejski portal mobilnos$ci zawodowej EURES:
https://eures.praca.gov.pl
https://ec.europa.eu/eures/public/pl/homepage

4.2. Instytucje oferujace ksztatcenie, szkolenie i/lub potwierdzanie kompetencji w ramach
zawodu

Ksztafcenie

Obecnie (2018 r.) w ramach systemu edukacji zawodowej w Polsce nie ksztatci sie kandydatéw do
pracy w zawodzie operator automatycznej linii obrobki skrawaniem.

Kompetencje przydatne do wykonywania zawodu operator automatycznej linii obrébki skrawaniem
mozna uzyska¢ w branzowej szkole zawodowej | stopnia w ramach zawodu pokrewnego (szkolnego)
operator obrabiarek skrawajgcych lub mechatronik, a w branzowej szkole Il stopnia i technikum
w ramach zawodu pokrewnego (szkolnego) technik mechanik lub technik mechatronik.

Mozna réwniez uczestniczy¢ w kwalifikacyjnych kursach zawodowych (dla dorostych) w ramach

kwalifikacji:

— MG.19 Uzytkowanie obrabiarek skrawajgcych,

— MG.44 Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen,

— EE.02 Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen i systemdéw mechatronicznych,

— EE.21 Eksploatacja i programowanie urzadzen i systemow mechatronicznych,

ktore mogg prowadzic:

— publiczne szkoty prowadzace ksztatcenie zawodowe,

— niepubliczne szkoty posiadajgce uprawnienia szkét publicznych, prowadzace ksztatcenie
zawodowe,

— publiczne i niepubliczne placéwki ksztatcenia ustawicznego, placéwki ksztatcenia praktycznego,
osrodki doksztatcania i doskonalenia zawodowego,

— instytucje rynku pracy prowadzace dziatalnosé edukacyjno-szkoleniowa,

— podmioty prowadzace dziatalnos¢ oswiatowq na podstawie ustawy Prawo przedsiebiorcow.

Kwalifikacje wyodrebniong w ww. zawodach potwierdzaja (rowniez w trybie eksternistycznym)
Okregowe Komisje Egzaminacyjne.

Kompetencje przydatne do wykonywania zawodu operator automatycznej linii obrébki skrawaniem
mozna takze uzyska¢ w systemie rzemieslniczego przygotowania zawodowego, w zawodzie
pokrewnym operator obrabiarek skrawajgcych lub operator obrabiarek sterowanych numerycznie.
Kompetencje w tych zawodach potwierdzajg lzby RzemiesInicze.

Szkolenie

Kursy szkoleniowe w zakresie obstugi zautomatyzowanej linii produkcyjnej obrdbki skrawaniem

organizuja:

— pracodawcy na wtasne potrzeby (dla kandydatéw do pracy i pracownikow),

— producenci i integratorzy systemdéw zautomatyzowanych linii produkcyjnych i automatyki
przemystowej,

— centra szkoleniowe specjalizujgce sie w ustugach szkoleniowych dla kadry technicznej
i inzynierskiej.

Przyktadowe kursy szkoleniowe:

— obstuga i programowanie zautomatyzowanej linii produkcyjnej obrabiarek CNC,
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— kurs operatora technicznego zautomatyzowanej linii produkcyjnej obrébki skrawaniem,
— kurs operatora stanowiska zautomatyzowanego.

Z reguly organizatorzy tych szkolen poswiadczajg uzyskane przez uczestnikdw kompetencje
stosownymi certyfikatami/zaswiadczeniami.

WAZNE:

Wiecej informacji o instytucjach oferujgcych ksztatcenie, szkolenie i/lub walidacje kompetencji w ramach
zawodu mozna uzyskac, korzystajgc z polecanych zrédet danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 31.10.2018]:

Szkolnictwo wyzsze:
www.wybierzstudia.nauka.gov.pl

Szkolnictwo zawodowe:
https://www.gov.pl/web/edukacja/ksztalcenie-zawodowe
http://doradztwo.ore.edu.pl/wybieram-zawod

https://zrp.pl

Szkolenia zawodowe:

Rejestr Instytucji Szkoleniowych — http://www.stor.praca.gov.pl/portal/#/ris
Baza Ustug Rozwojowych — https://uslugirozwojowe.parp.gov.pl

Inne Zrodta danych:

Zintegrowany Rejestr Kwalifikacji — https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

Bilans Kapitatu Ludzkiego — https://bkl.parp.gov.pl

Fundacja Rozwoju Systemu Edukacji — http://www.frse.org.pl, http://europass.org.pl
Learning Opportunities and Qualifications in Europe — https://ec.europa.eu/ploteus

4.3. Zarobki os6b wykonujacych dany zawéd/dang grupe zawodéw

Wynagrodzenie (2018 r.) oséb pracujagcych w zawodzie operator automatycznej linii obrébki
skrawaniem jest zrdznicowane i wynosi najczesciej od 2500 zt do 5000 zt miesiecznie brutto
w przeliczeniu na jeden etat.

Poziom wynagrodzen oséb wykonujgcych zawdd operatora automatyczne;j linii obrébki skrawaniem
uzalezniony jest m.in. od:

— poziomu doswiadczenia i kwalifikacji zawodowych,

— szczegotowego zakresu zadan,

— petnionej funkcji (stazysta — osoba wdrazajgca sie, pracownik samodzielny, kierownik zmiany),

— sytuacji na lokalnym rynku pracy,

— rodzaju pracodawcy (prywatny, publiczny),

— regionu Polski,

— wielko$ci aglomeracji.

WAZNE:
Zarobki os6b wykonujacych dany zawéd/grupe zawodow s3 orientacyjne i moga szybko stracié¢ aktualnosé.
Dlatego na biezgco nalezy sprawdzac, jakie zarobki oferuje rynek pracy, korzystajac z polecanych zrédet
danych.

Polecane Zrédta danych [dostep: 31.10.2018]:
Wynagrodzenie w Polsce wedtug danych GUS:
http://stat.gov.pl/obszary-tematyczne/rynek-pracy/pracujacy-zatrudnieni-wynagrodzenia-koszty-pracy

Przyktadowe portale informujace o zarobkach:
https://wynagrodzenia.pl/gus
https://wynagrodzenia.pl/kategoria/zarobki-na-stanowiskach-i-szczeblach
https://sedlak.pl/raporty-placowe

https://zarobki.pracuj.pl
https://www.forbes.pl/ogolnopolskie-badanie-wynagrodzen
https://www.kariera.pl/wynagrodzenia
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4.4. Mozliwosci zatrudnienia osob niepetnosprawnych w zawodzie

W zawodzie operator automatycznej linii obrobki skrawaniem mozliwe jest zatrudnienie osdb
niepetnosprawnych.

Warunkiem niezbednym jest identyfikacja indywidualnych barier i dostosowanie technicznych

i organizacyjnych warunkow Srodowiska oraz stanowiska pracy do potrzeb zatrudnienia osdb:

— z niewielkg dysfunkcjg koniczyn dolnych (05-R), ktéra nie wyklucza stania i chodzenia, w tym
samodzielnego przemieszczania sie po zréznicowanym terenie,

— z niewielkg dysfunkcjg konczyn gérnych (05-R), ktdra nie wyklucza wykonywania bardziej
precyzyjnych czynnosci,

— z dysfunkcjg narzadu wzroku (04-0), jesli posiadana wada jest skorygowana odpowiednimi
szktami optycznymi lub soczewkami kontaktowymi, ktére zapewnig ostrosé widzenia,

— stabo styszacych (03-L), pod warunkiem zapewnienia im odpowiedniej pomocy technicznej oraz
wiasciwego przygotowania srodowiska i stanowiska pracy np. pod kagtem mozliwosci percepcji
sygnatéw alarmowych.

WAZNE:
Decyzja o zatrudnieniu osoby z jakimkolwiek rodzajem niepetnosprawnosci moze byé podjeta wytacznie
po indywidualnej konsultacji z lekarzem medycyny pracy.

5. ODNIESIENIE DO EUROPEJSKIEJ KLASYFIKACII
UMIEJETNOSCI/KOMPETENCII, KWALIFIKACJI | ZAWODOW (ESCO)

Europejska  klasyfikacja  umiejetnosci/kompetencji, kwalifikacji i zawodéw  (European
Skills/Competences, Qualifications and Occupations — ESCO) jest narzedziem tgczagcym rynek edukacji
z rynkiem pracy. ESCO jest czescig strategii ,Europa 2020”. W klasyfikacji okreslono i uszeregowano
umiejetnosci, kompetencje, kwalifikacje i zawody istotne dla unijnego rynku pracy oraz ksztatcenia
i szkolenia. Tworzenie europejskiego rynku pracy, a w przysztosci wspdlnego obszaru ksztatcenia
ustawicznego wymaga, aby zdobywane przez jednostki umiejetnosci oraz kwalifikacje byty zrozumiate
oraz fatwo poréwnywalne miedzy krajami, a takze — by promowaty mobilno$¢ wsréd pracownikéw.

Obecnie (2018 r.) klasyfikacja ESCO jest dostepna w 27 jezykach (w 24 jezykach UE, islandzkim,
norweskim i arabskim) za posrednictwem platformy ESCO:

https://ec.europa.eu/esco/portal/home

Klasyfikacja ESCO zostata oparta na trzech filarach i pokazuje w sposdb systematyczny relacje miedzy
nimi:

e Zawody: https://ec.europa.eu/esco/portal/occupation

¢ Umiejetnosci/Kompetencje: https://ec.europa.eu/esco/portal/skill

e Kwalifikacje: https://ec.europa.eu/esco/portal/qualification

6. ZRODLA DODATKOWYCH INFORMACJI O ZAWODZIE

Podstawowe regulacje prawne:
Stan prawny na dzieri: 31.10. 2018 r.

e Ustawa z dnia 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2017 r. poz.
986, z péin. zm.).

e Ustawa z dnia 20 kwietnia 2004 r.o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy
(t.j. Dz. U.z 2018 r. poz. 1265 1149, z pdin. zm.).
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Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie szczegétowych
warunkéw i sposobu przeprowadzania egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie (Dz.
U.z 2017 r. poz. 1663).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 31 marca 2017 r. w sprawie podstawy
programowej ksztatcenia w zawodach (Dz. U. poz. 860, z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowe] z dnia 13 marca 2017 r. w sprawie klasyfikacji
zawoddw szkolnictwa zawodowego (Dz. U. poz. 622, z péin. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 10 stycznia 2017 r. w sprawie egzaminu
czeladniczego, egzaminu mistrzowskiego oraz egzaminu sprawdzajgcego, przeprowadzanych
przez komisje egzaminacyjne izb rzemieslniczych (Dz. U. poz. 89, z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Edukacji Narodowej z dnia 13 kwietnia 2016 r. w sprawie charakterystyk
drugiego stopnia Polskiej Ramy Kwalifikacji typowych dla kwalifikacji o charakterze zawodowym —
poziomy 1-8 (Dz. U. poz. 537).

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 7 sierpnia 2014 r. w sprawie klasyfikacji
zawoddw i specjalnosci na potrzeby rynku pracy oraz zakresu jej stosowania (t.j. Dz. U. z 2018 r.
poz. 227).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 r. w sprawie minimalnych
wymagan dotyczgcych bezpieczenstwa i higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez
pracownikéw podczas pracy (Dz. U. Nr 191, poz. 1596, z pdzn. zm.).

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 18 lipca 2001 r. w sprawie trybu sprawdzania
kwalifikacji wymaganych przy obstudze i konserwacji urzgdzen technicznych (Dz. U. Nr 79, poz.
849, z péin. zm.).

PN-EN ISO 13849-1: 2016-02 Bezpieczenstwo maszyn — Elementy systemdw sterowania zwigzane
z bezpieczenistwem — Czes¢ 1: Ogdlne zasady projektowania.

PN-EN ISO 14120: 2016-03 Bezpieczenstwo maszyn — Ostony — Ogdlne wymagania dotyczace
projektowania i budowy oston statych i ruchomych.

PN-EN I1SO 12100-2: 2012 Bezpieczenstwo maszyn — Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka
i zmniejszanie ryzyka.

PN-EN 349+A1: 2010 Bezpieczeristwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu
czesci ciafa cztowieka.

PN-EN 981+A1: 2010 Bezpieczenstwo maszyn — System dzwiekowych i wizualnych sygnatéw
niebezpieczenistwa oraz sygnatéw informacyjnych.

PN-EN 62061: 2008 Bezpieczernstwo maszyn — Bezpieczeristwo funkcjonalne elektrycznych,
elektronicznych i elektronicznych programowalnych systemdéw sterowania zwigzanych
z bezpieczenstwem.

PN-EN ISO 11161: 2007 Bezpieczenstwo maszyn — Zintegrowane systemy produkcyjne —
Wymagania podstawowe.

Literatura branzowa:

Dobrzanski T.: Rysunek techniczny maszynowy. Wydawnictwo Naukowe PWN. Warszawa 2017.
Grzesik W.: Podstawy skrawania materiatéw konstrukcyjnych. Wydawnictwo Naukowe PWN,
Warszawa 2018.

Mikulczynski T.: Automatyzacja proceséw produkcyjnych. Wydawnictwa Naukowo-Techniczne,
Warszawa 2006.

Zasoby internetowe [dostep: 31.10.2018]:

Automatyka — Przemystowy Instytut Automatyki i Pomiaréw PIAP:
http://automatykaonline.pl/Automatyka

Baza danych standardéw kwalifikacji/kompetencji zawodowych i modutowych programoéw
szkolen: ftp://kwalifikacje.praca.gov.pl
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e Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie mechatronik:
https://www.cke.edu.pl/images/_EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/742118.pdf

e Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie operator obrabiarek
skrawajacych:
https://www.cke.edu.pl/images/_EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/722307.pdf

e Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie technik mechanik:
https://www.cke.edu.pl/images/ EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/311504.pdf

e Informator o egzaminie potwierdzajgcym kwalifikacje w zawodzie technik mechatronik:
https://www.cke.edu.pl/images/_EGZAMIN_ZAWODOWY/informatory/formula_2017/311410.pdf

e Opis zawodu — Praca na produkcji na wortalu Produkcja Praca: http://produkcja-
praca.pl/pracownik-produkcji-na-czym-polega/

e Opis zawodu — Pracownik Operator Produkcji na wortalu Praca.pl:
https://www.praca.pl/poradniki/lista-stanowisk/przemysl-produkcja/pracownik-operator-
produkcji_pr-612.html

e Polski Komitet Normalizacyjny: https://www.pkn.pl

e Portal Asystent BHP: https://asystentbhp.pl

e Portal branzowy ,,Metale”: http://www.metale.org

e Portal branzowy ,, Ocena ryzyka”: https://allebhp.pl

e Standardy orzecznictwa lekarskiego ZUS: http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-
orzecznictwa-lekarskiego-zus

e Utrzymanie Ruchu — Elamed Media Group: http://www.utrzymanieruchu.elamed.pl

e Wyszukiwarka opisow zawodow: http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-
zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow

e 7wigzek Rzemiosta Polskiego: Wykaz standardéw egzaminacyjnych: https://zrp.pl/dzialalnosc-
zrp/oswiata-zawodowa/egzaminy/standardy-egzaminacyjne/wykaz-standardow-egzaminacyjnych

7. SLOWNIK POJEC

7.1. Definicje powigzane z opisem informacji o zawodzie (zawodoznawcze)

Nazwa pojecia Definicja pojecia

Awans zawodowy Wyrdznia sie dwa podstawowe rodzaje awansu — pionowy oraz poziomy. Awans pionowy
oznacza zmiane stanowiska na wyzsze w hierarchii przedsiebiorstwa/organizacji oraz przyznanie
wyzszego wynagrodzenia i poszerzenie uprawnien, np. awans polegajacy na osiggnieciu
wyzszego stopnia wymagan formalnych w policji, w wojsku, mianowanie na wyzszy stopien —
awans nauczycielski. Awans poziomy oznacza zmiane stanowiska niepociggajaca za sobg zmiany
pozycji pracownika w hierarchii firmy, np. objecie dodatkowego stanowiska przez pracownika,
powierzenie nowych zadan, rozszerzenie uprawnien i zakresu podejmowanych decyzji.

Czynnosci S to dziatania podejmowane w ramach zadania zawodowego i dajace efekt w postaci realizacji
zawodowe celu przewidzianego w zadaniu zawodowym.
Edukacja formalna Ksztatcenie realizowane przez publiczne i niepubliczne szkoty oraz inne podmioty systemu

oswiaty, uczelnie oraz inne podmioty systemu szkolnictwa wyzszego w ramach programoéw, ktére
prowadzg do uzyskania kwalifikacji petnych oraz kwalifikacji nadawanych po ukonczeniu studiow
podyplomowych (zgodnie z ustawg Prawo o szkolnictwie wyzszym) albo kwalifikacje w zawodzie
(zgodnie z przepisami oSwiatowymi).

Edukacja Ksztatcenie i szkolenie realizowane w ramach programéw, ktére nie prowadza do uzyskania
pozaformalna kwalifikacji petnych lub kwalifikacji wtasciwych dla edukacji formalne;.
Efekty uczenia sie Wiedza, umiejetnosci oraz kompetencje spoteczne nabyte w procesie uczenia sie (w ramach

edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne).
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https://www.pkn.pl/
https://asystentbhp.pl/
http://www.metale.org/
https://allebhp.pl/
http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-orzecznictwa-lekarskiego-zus
http://www.zus.pl/lekarze/publikacje/standardy-orzecznictwa-lekarskiego-zus
http://www.utrzymanieruchu.elamed.pl/
http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow
http://psz.praca.gov.pl/rynek-pracy/bazy-danych/klasyfikacja-zawodow-i-specjalnosci/wyszukiwarka-opisow-zawodow
https://zrp.pl/dzialalnosc-zrp/oswiata-zawodowa/egzaminy/standardy-egzaminacyjne/wykaz-standardow-egzaminacyjnych
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Europejskie Ramy
Kwalifikacji (ERK)

Przyjeta w Unii Europejskiej struktura i opis poziomdéw kwalifikacji umozliwiajagca poréwnanie
kwalifikacji uzyskiwanych w réznych panstwach. W ERK wyrdzniono 8 pozioméw kwalifikacji
opisywanych za pomocg efektéw uczenia sie (wiedza, umiejetnosci i kompetencje). ERK stanowi
ukfad odniesienia do krajowych ram kwalifikacji, w tym do PRK.

Kody
niepetnosprawnosci

S3 symbolami rodzaju schorzenia, ktére ma decydujacy wptyw na to, do jakich prac osoba
niepetnosprawna moze by¢ kierowana, a do jakich nie powinna ze wzgledu na jej zdrowie
i skutecznos¢ pracy na danym stanowisku. Podstawowe kody niepetnosprawnosci:

01-U uposledzenie umystowe,

02-P choroby psychiczne,

03-L zaburzenia gtosu, mowy i choroby stuchu,

04-0 choroby narzadu wzroku,

05-R uposledzenie narzadu ruchu,

06-E epilepsja,

07-S choroby uktadu oddechowego i krazenia,

08-T choroby uktadu pokarmowego,

09-M choroby uktadu moczowo-piciowego,

10-N choroby neurologiczne,

11-l inne, w tym schorzenia: endokrynologiczne, metaboliczne, zaburzenia enzymatyczne, choroby
zakazne i odzwierzece, zeszpecenia, choroby uktadu krwiotwdrczego,

12-C catosciowe zaburzenia rozwojowe.

Kompetencje
spoteczne

Jest to rozwinieta w toku uczenia sie zdolno$¢ ksztattowania wtasnego rozwoju oraz
autonomicznego i odpowiedzialnego uczestniczenia w Zzyciu zawodowym i spofecznym,
z uwzglednieniem etycznego kontekstu wtasnego postepowania.

Kompetencje
kluczowe

S3 to kompetencje (potaczenie wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych) integracji
spotecznej izatrudnienia potrzebne w zyciu zawodowym i pozazawodowym oraz do bycia
aktywnym obywatelem. Na potrzeby opracowania informacji o zawodach wyrdzniono
9 kompetencji, ktore zostaty wybrane i pogrupowane ze zbioru 15 kompetencji kluczowych
wyodrebnionych w Miedzynarodowym Badaniu Kompetencji Osdb Dorostych - Projekt PIAAC
prowadzonym cyklicznie przez OECD.

Kompetencja
zawodowa

Jest to uktad wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych niezbednych do wykonywania,
w ramach wydzielonego zakresu pracy w zawodzie zestawu zadan zawodowych. Posiadanie jednej
lub kilku kompetencji zawodowych powinno umozliwi¢ zatrudnienie na co najmniej jednym
stanowisku pracy w zawodzie.

Kwalifikacja

Oznacza zestaw efektdw uczenia sie w zakresie wiedzy, umiejetnosci oraz kompetencji spotecznych
nabytych w edukacji formalnej, edukacji pozaformalnej lub poprzez uczenie sie nieformalne,
zgodnych z ustalonymi dla danej kwalifikacji wymaganiami, ktérych osiggniecie zostato
sprawdzone w procesie walidacji oraz formalnie potwierdzone przez uprawniony podmiot
certyfikujgcy. W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wyodrebniono 4 rodzaje kwalifikacji: petne,
czastkowe, rynkowe i uregulowane.

Polska Rama
Kwalifikacji (PRK)

Opis o$miu wyodrebnionych w Polsce pozioméw kwalifikacji odpowiadajacych odpowiednim
poziomom Europejskich Ram Kwalifikacji sformutowany za pomocg ogdélnych charakterystyk
efektéw uczenia sie dla kwalifikacji na poszczegdlnych poziomach ujetych w kategoriach wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych.

Potwierdzanie
kompetenciji

Jest to proces polegajacy na sprawdzeniu, czy kompetencje wymagane dla danej kwalifikacji
zostaty osiggniete. Terminy o podobnym znaczeniu: ,walidacja”, ,egzaminowanie”. Proces ten
prowadzi do certyfikacji — wydania przez upowazniong instytucje ,dyplomu”, ,s$wiadectwa”,
ycertyfikatu”.

Sektorowa Rama
Kwalifikacji (SRK)

Opis poziomdéw kwalifikacji funkcjonujgcych w danym sektorze lub branzy; poziomy Sektorowych
Ram Kwalifikacji odpowiadajg odpowiednim poziomom Polskiej Ramy Kwalifikacji.

Sprawnosci
sensomotoryczne

S3 to sprawnosci zwigzane z funkcjonowaniem narzadéw zmystéw (wzroku, stuchu, smaku,
powonienia, dotyku) oraz narzadu ruchu (sprawnos¢ rak, precyzja ruchow rak, sprawnos¢ nog,
koordynacja wzrokowo-ruchowa itp.).

Stanowisko pracy

Jest to miejsce pracy w strukturze organizacyjnej, np. przedsiebiorstwa, instytucji, organizacji,
w ramach ktérego pracownik wykonuje zadania zawodowe stale lub okresowo. Do prawidtowego
wykonywania zadan na danym stanowisku pracy konieczne jest posiadanie wiedzy, umiejetnosci
oraz kompetencji spotecznych wtasciwych dla kompetencji zawodowych wyodrebnionych
w zawodzie.
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Tytut zawodowy

Jest przyznawany osobie, ktéra udowodnita, ze posiada okreslony zaséb wiedzy i umiejetnosci
potrzebny do wykonywania danego zawodu. W niektorych grupach zawodowych (technicy,
lekarze, rzemieslnicy) istniejg ustawowo zadekretowane nazwy i hierarchie tych tytutéw, podczas
gdy winnych nie ma takich systemow. Przyktadowo tytuty zawodowe uzyskiwane w szkotach
i placowkach oswiaty to: robotnik wykwalifikowany i technik, w rzemiosle: uczen, czeladnik, mistrz,
w kulturze fizycznej: trener, instruktor, menedzer sportu.

Umiejetnosci

Jest to przyswojona w procesie uczenia sie zdolnos¢ do wykonywania zadan i rozwigzywania
problemoéw wtasciwych dla dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowe;.

Uprawnienia Oznaczaja posiadanie prawa do wykonywania czynnosci zawodowych (zawodu), do ktérych dostep

zawodowe jest ograniczony poprzez przepisy prawne przewidujgce koniecznos¢ posiadania odpowiedniego
wyksztatcenia, spetnienia wymagan kwalifikacyjnych lub innych dodatkowych wymagan.

Uczenie sie Uzyskiwanie efektéw uczenia sie poprzez réznego rodzaju aktywnos$é poza edukacjg formalng

nieformalne i edukacja pozaformalng, w tym poprzez samouczenie sie i doswiadczenie uzyskane w pracy.

Walidacja Oznacza sprawdzenie czy osoba ubiegajgca sie o nadanie okreslonej kwalifikacji, niezaleznie od
sposobu uczenia sie (edukacja formalna, pozaformalna i uczenie sie nieformalne) tej osoby,
osiggneta wyodrebniong czes¢ lub catos¢ efektdw uczenia sie wymaganych dla tej kwalifikacji.

Wiedza Jest to zbidr opiséw obiektéw i faktow, zasad, teorii oraz praktyk przyswojonych w procesie

uczenia sie, odnoszacych sie do dziedziny uczenia sie lub dziatalnosci zawodowe;.

Wyksztatcenie

Oznacza rezultat procesu ksztatcenia w zakresie ogdlnym i specjalistycznym charakteryzowany na

podstawie:

— poziomu wyksztatcenia odpowiadajgcego poziomowi ukonczonej szkoty (np. wyksztatcenie:
podstawowe, gimnazjalne, ponadpodstawowe, ponadgimnazjalne, czeladnicze, policealne,
wyzsze (pierwszy, drugi i trzeci stopien),

— profilu wyksztatcenia (ukoriczonej szkoty) lub dziedziny wyksztatcenia (kierunek lub kierunek
i specjalnos¢ ukoriczonej szkoty wyzszej lub wyzszej szkoty zawodowej).

Zadanie zawodowe

Jest to logiczny wycinek lub etap pracy w ramach zawodu o wyrazZnie okreslonym poczatku i koricu
wykonywany na stanowisku pracy. Na zadanie zawodowe sktada sie uktad czynnosci zawodowych
powigzanych jednym celem, koriczacy sie okreslonym wytworem, ustugg lub istotng decyzja.
W wyniku podziatu pracy kazdy zawdd rézni sie wykonywanymi zadaniami, na ktére sktadaja sie
czynnosci zawodowe.

Zawod

Jest to zbiér zadan zawodowych wyodrebnionych w wyniku spotecznego podziatu pracy,
wykonywanych przez poszczegdlne osoby i wymagajacych odpowiednich kwalifikacji i kompetenc;ji
(wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych), zdobytych w wyniku ksztatcenia lub praktyki.
Wykonywanie zawodu stanowi zrédfo utrzymania.

Zintegrowany
System Kwalifikacji
(ZSK)

Wyodrebniona czes$¢ Krajowego Systemu Kwalifikacji, w ktérej obowigzujg okreslone w ustawie
standardy opisywania kwalifikacji oraz przypisywania poziomu Polskiej Ramy Kwalifikacji do
kwalifikacji, zasady wtaczania kwalifikacji do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji i ich
ewidencjonowania w Zintegrowanym Rejestrze Kwalifikacji (ZRK), a takie zasady i standardy
certyfikowania kwalifikacji oraz zapewniania jakosci nadawania kwalifikacji.

Informacje o ZSK sg dostepne pod adresem: https://www.kwalifikacje.gov.pl

Zintegrowany
Rejestr Kwalifikacji
(ZRK)

Rejestr publiczny prowadzony w systemie teleinformatycznym ewidencjonujacy kwalifikacje
wtgczone do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji. Informacje o ZRK sg dostepne pod adresem:
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl

7.2. Definicje zwigzane z wykonywaniem zawodu (branzowe)

Lp. Nazwa pojecia

Definicja Zrédto

http://leanactionplan.pl/5s
[dostep: 31.10.2018]

Jedna z metod Lean Manufacturing. Metoda 5S
kierowana jest do maksymalnego wykorzystania
powierzchni oraz utrzymania porzadku na hali
produkcyjnej oraz magazynie. W duzej mierze polega to
na utozeniu narzedzi i komponentéw w najbardziej
odpowiedni sposdb oraz stworzeniu w pracownikach
nawyku, aby utrzymywali ten stan.
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Centrum obrébkowe

Maszyna umozliwiajaca szybkie i precyzyjne wykonanie
skomplikowanych elementdéw przy uzyciu wielu
narzedzi. Obrabiarka moze w czasie jednego cyklu
korzystac z wielu narzedzi, automatycznie podawanych
do wrzeciona zaleznie od potrzeb. Jedna maszyna moze
np. wierci¢, frezowac, gwintowac, rozwiercac.
Sterowanie takiej maszyny powierzone jest systemom
sterowania CNC. Jest to najbardziej wydajny system
sterowania stosowany w obrébce skrawaniem.

https://www.chmpolska.pl/centr
um-obrobcze-cnc-pionowe-i-
poziome

[dostep: 31.10.2018]

Dokumentacja
techniczna

Zbiér dokumentow opisujgcych obiekt techn. oraz
dziatania umozliwiajgce jego wyprodukowanie
(dokumentacja konstrukcyjna i technologiczno-
-produkcyjna), eksploatacje i obstuge (d.t. ruchowa),

a takze niekiedy kasacje (ztomowanie, rozbidrke)

i odzyskiwanie surowcow (dokumentacja recyklingu);
moze zawierac rysunki, schematy, wykresy,
nomogramy itp. oraz dokumenty tekstowe - obliczenia,
wykazy, instrukcje, specyfikacje techn., czesto w formie
tabel. Zakres i skfad d.t. zalezy od rodzaju wyrobu.

https://encyklopedia.pwn.pl/szu
kaj/Dokumentacja%20techniczna
.html

[dostep: 31.10.2018]

Dokumentacja
techniczno-ruchowa
(DTR)

Zwana rowniez paszportem maszyny, jest opracowana
dla kazdej maszyny lub urzgdzenia osobno i powinna
zawierac: charakterystyke (parametry techniczne)

i dane ewidencyjne; rysunek zewnetrzny; wykaz
wyposazenia normalnego i specjalnego; schematy
kinematyczne.

http://profen.com.pl/dtr-
dyrektywa-maszynowa-
200642we

[dostep: 31.10.2018]

Kanban

Jedna z metod Lean Manufacturing. Jest wizualnym
systemem organizacji dostaw czesci, potwyrobow,
materiatéw do produkcji w momencie wystgpienia
faktycznego zapotrzebowania na te elementy. Jest
sygnatem oznaczajgcym koniecznos¢ ztozenia
zamowienia, w celu uzupetnienia brakéw.
Produkowanie doktadnie tego, na co jest
zapotrzebowanie, w ilosci jaka chce klient.

http://leanactionplan.pl/kanban
[dostep: 31.10.2018]

Klucz

dynamometryczny

Klucz z urzadzeniem sprezynowym umozliwiajgcym
regulacje sity dokrecania.

https://sjp.pwn.pl/slowniki/klu
cz%20dynamometryczny.html
[dostep: 31.10.2018]

Lean Manufacturing

In. produkcja odchudzona - filozofia, okreslenie
systemu zarzgdzania produkcjg, ktérego celem jest
ograniczenie marnotrawstwa dzieki zastosowaniu
metody zarzadzania od surowcéw po produkt koricowy
ptynnym przeptywem wartosci produktu. Oczekiwane
korzysci to: wysoka jakos$¢ produktu, dostawy na czas,
racjonalne wykorzystanie zasobow przedsiebiorstwa,
redukcja zapaséw magazynowych.

https://www.governica.com/Lea
n_manufacturing
[dostep: 31.10.2018]

Manipulator

Jest maszyna/urzadzeniem posiadajgca kilka wzajemnie
potaczonych i przemieszczajgcych sie cztondw. Na ogét
o kilku stopniach swobody, ktérych zadaniem jest
uchwycenie i przemieszczenie obiektu/tadunku.

W odréznieniu od robotéw przemystowych nie jest
mozliwe ich programowanie.

http://www.dalmec.com/pl/co-
to-jest-manipulator-przemyslowy
[dostep: 31.10.2018]

Mechatronika

Interdyscyplinarny dziat techniki zajmujacy sie
problematyka konstrukcji, wykonawstwa i eksploatacji
urzadzen mechatronicznych — czyli tzw. urzadzen
inteligentnych — tzn. realizujgcych wiele réznych
funkcji bez ingerencji ze strony operatora; przyktadami
takich urzadzen s3: nowe generacje sprzetu
audiowizualnego, peryferyjne urzadzenia techniki
komputerowej (skanery, drukarki, plotery),
miniaturowe roboty.

https://encyklopedia.pwn.pl/szu
kaj/Mechatronika%20.html
[dostep: 31.10.2018]
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10 |Obrabiarka Maszyna stuzgca do mechanicznej obrébki https://encyklopedia.pwn.pl/hasl
przedmiotéw w celu nadania im okreslonych ksztattow, | o/obrabiarka;3949412.html
wymiardw lub struktury powierzchni. Obrébka [dostep: 31.10.2018]
realizowana jest najczesciej za pomocg narzedzi
skrawajacych w oparciu o program sterujacy stworzony
przez operatora.

11 |Obrabiarka CNC Posiada zautomatyzowany numeryczny uktad Definicja opracowana przez
sterowania. W sposéb programowy steruje sie zespot ekspercki na podstawie:
wszystkimi ruchami obrébczymi. CNC (z ang. https://mechanika-
Computerized Numerical Control) posiada obrobka.pl/oprabiarki_sterowan
mikroprocesor i komunikacje szynowa. CNC taczy €_numerycznie
sterowanie NC (z ang. Numerical Control) i mozliwoéci | [dostep: 31.10.2018]
komputera do przetwarzania danych. Zamiast
rozbudowanego sprzetu (NC), wystepuje rozbudowane
oprogramowanie (CNC). Termin CNC oznacza
sterowanie numeryczne, ktére zawiera mikroprocesor
(komputer) wraz z pamiecia i tzw. program obstugujacy
do kierowania pracg komputera zewnetrznego.

12 | Obrabiarka sterowana Obrabiarka zautomatyzowana, wyposazona Definicja opracowana przez

numerycznie NC (z ang.
Numerical Control)

w numeryczny uktad sterowania programowego, ktory
steruje w sposob programowy wszystkimi ruchami w
procesie obrébki, parametrami obrébki i czynnosciami
pomocniczymi w celu uzyskania przedmiotu o zgdanym
ksztatcie, wymiarach i chropowatosci powierzchni.

zespot ekspercki na podstawie:
https://mechanika-
obrobka.pl/obrabiarki_sterowan
e_numerycznie

[dostep: 31.10.2018]

13 | Olsnienie Stan widzenia, przy ktérym wystepuje odczucie https://encyklopedia.pwn.pl/szu
niewygody i/lub zmniejszenie zdolnosci rozpoznawania | kaj/ol%C5%9Bnienie.html
obiektéw, spowodowane niewtasciwym rozktadem lub | [dostep: 31.10.2018]
zakresem luminancji albo nadmiernymi kontrastami w
przestrzeni badz w czasie.

14 | Panel operatorski (HMI) | Panele operatorskie HMI (z ang. Human Machine Definicja opracowana przez

Interface) wykorzystywane sg do wizualizacji

i zadawania parametréw pracy obiektdw i maszyn oraz
do udostepniania informacji procesowych do
nadrzednych systemoéw informatycznych. Stanowig
interfejs pomiedzy operatorem a maszyng oraz
wspierajg uzytkownika podnoszac intuicyjnos¢ obstugi
instalacji. Panele HMI utatwiajg integracje wszystkich
urzadzen pracujgcych na instalacji w jeden spojny
system oraz oferujg zaawansowane funkcje, np.
logowanie danych i zdarzer, monitoring kluczowych
parametréw, alarmowanie, obstuga skryptow,
receptury, aplikacje wielojezyczne, zabezpieczenia.

zespot ekspercki na podstawie:
https://www.astor.com.pl/pro
dukty/sterowanie/paneleoperat
orskie.html

[dostep: 31.10.2018]

15

Pulpit sterowniczy

Jest to urzadzenie stuzgce do kontroli pracy maszyn,
urzadzen i linii produkcyjnych, najczesciej w postaci
obudowy z zainstalowang aparaturg sterowniczo
kontrolng (przyciski, przetaczniki, joysticki, lampki,
wskazniki, wyswietlacze i panele operatorskie HMI)

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
http://zpasgroup.pl/pulpit-
sterowniczy-60.html

[dostep: 31.10.2018]

16

Robot przemystowy

Jest automatycznie sterowang, programowang,
wielozadaniowg maszyng manipulacyjng o wielu
stopniach swobody, posiadajacg wiasnosci
manipulacyjne lub lokomocyjne, stacjonarng lub
mobilng, dla waznych zastosowan przemystowych.

Norma PN-EN ISO 8373:2001
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17 |Smarownice Urzadzenia, ktore podobnie jak towotnice reczne Definicja opracowana przez
i pneumatyczne umozliwiajg czyste podawanie smaru zespot ekspercki na podstawie:
w okreslone miejsce. Zasada dziatania polega na https://www.narzedziak.pl/categ
zacigganiu ttoka za pomoca dzwigni lewarowej, co ory/smarownice-i-towotnice
umozliwia wydostawanie sie masy smarujacej na [dostep: 31.10.2018]
zewnatrz przez dysze. Z reguty wykorzystywane sg dwa
rodzaje dysz - metalowa sztywna lub elastyczna
umozliwiajgca dotarcie do trudnodostepnych miejsc.

18 |Sterownik Cyfrowy system elektroniczny do stosowania Norma IEC 61131-1

programowalny (PLC)

w Srodowisku przemystowym, ktéry postuguje sie
pamiecig programowalng do przechowywania
zorientowanych na uzytkownika instrukcji w celu
realizacji okreslonych funkcji (operacje logiczne,
sekwencjonowanie, synchronizacja, obliczenia, funkcje
arytmetyczne) oraz sterowania przez cyfrowe lub
analogowe wejscia i wyjscia szerokg gama maszyn i
procesow. Zaréwno sterownik programowalny PLC, jak
i zwigzane z nim urzadzenia peryferyjne sg tak
zaprojektowane, aby mozna je byto tatwo zintegrowac
z systemem sterowania przemystowego i tatwo
zastosowaé we wszystkich zamierzonych funkcjach.

19 |System SMED Jedna z metod Lean Manufacturing skracania czasu http://leanactionplan.pl/smed/
przezbrojenia. Celem SMED jest zmniejszenie czasu [dostep: 31.10.2018]
przezbrojenia maszyn i urzadzen ponizej 10 minut (z
ang. Single Minute Exchange of Die).

20 |System SCADA System informatyczny nadzorujacy przebieg procesu https://www.promotic.eu/pl/pm
technologicznego lub produkcyjnego. Gtéwne funkcje doc/WhatlsPromotic/WhatlsSca
systemu SCADA obejmuja zbieranie aktualnych danych |da.htm
z obiektu (pomiardéw), ich wizualizacje, sterowanie [dostep: 31.10.2018]
procesem, alarmowanie oraz archiwizacje danych. Z
ang.: Supervisory Control And Data Acquisition.

21 |Transport wewnetrzny | Transport wewnetrzny, zgodnie z definicja, nosi Definicja opracowana przez

réwniez nazwe wewnatrzzaktadowego. Jest to jedna
z podgrup zaliczajacych sie do transportu bliskiego
odbywajacego sie na terenie przedsiebiorstwa lub
w obrebie jego ustalonych granic.

zespot ekspercki na podstawie:

http://eurorap.pl/transport-
wewnetrzny-czym-jest

[dostep: 31.10.2018]

22

Uktad zatrzymania
awaryjnego (E-STOP)

Uktad stuzgcy do jak najszybszego przerwania
niebezpiecznego procesu pracy urzadzenia lub
maszyny, bez stwarzania zagrozenia dla ludzi

i srodowiska oraz bez uszkadzania samej maszyny.
Zbudowany jest w oparciu o elementy uktadu
zatrzymania awaryjnego m.in.: przekazniki
bezpieczenstwa, przyciski i linki zatrzymania
awaryjnego, kutyny swietlne, skanery laserowe,
wytgczniki kraricowe, naciskowe urzgdzenia
bezpieczenstwa (z ang. Emergency Stop).

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:
https://www.schneider-
electric.pl/pl/work/solutions/syst
em/s3/machine-control-
emergency-stop.jsp

[dostep: 31.10.2018]

23

Urzadzenia pomiarowo-
-diagnostyczne

Urzadzenia stuzgce do wykonywanie pomiaréw
i diagnostyki urzadzen i systeméw elektrycznych,
mechanicznych, hydraulicznych i pneumatycznych.

Definicja opracowana przez
zespot ekspercki na podstawie:

https://automatykab2b.pl/raport
y/46444-przenosne-urzadzenia-
pomiarowe-narzedzia-pracy-
serwisantow-i-sluzb-utrzymania-
ruchu

[dostep: 31.10.2018]

24

Wkretarka

Urzgdzenie z napedem elektrycznym do szybkiego
wkrecania i wykrecania wkretow, srub itp.

https://sjp.pwn.pl/slowniki/wkr
%C4%99tarka.html

[dostep: 31.10.2018]
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ZASTOSOWANIE INFORMACIJI O ZAWODACH

Wsparcie dla pracownikéw i klientéw instytucji rynku pracy w zakresie:
e skutecznego podejmowania decyzji dotyczacych wyboru zawodu,
pracy/zatrudnienia,
e nabywania nowych lub rozszerzania juz posiadanych kompetencji zawodowych,
e zmiany kwalifikacji zawodowych zgodnie z potrzebami rynku pracy,
e dopasowywania tresci szkolen kontraktowanych przez urzedy pracy do
potrzeb rynku pracy.

Wsparcie dla r6znych grup interesariuszy w zakresie:

poradnictwa i doradztwa zawodowego,

tworzenia i aktualizacji ofert szkoleniowych dla rynku pracy,

dostosowania oferty ksztatcenia zawodowego do wymagan rynku pracy,
tworzenia i aktualizacji opiséw stanowisk pracy,

przygotowania lub aktualizacji opisu kwalifikacji rynkowych wprowadzanych
do Zintegrowanego Systemu Kwalifikaciji.
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